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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z realizacja na moscie barier i barieroporeczy stalowych przy budowie mostu na
rzece Obra wraz z odcinkiem drogi nr 00240F w Starym Dworku

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét wymienionych w p. 1.1,
zwigzanych z dostarczeniem i montazem barier i barieroporeczy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00. " Wymagania Ogélne ".

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu
zapobiezenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektem lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace Robét

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST
D-M.00.00.00 " Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY

2.1. Bariery

Materiatami stosowanymi do wykonania robét sg kompletne zestawy ocynkowanych elementéw barier
ochronnych SP-05. Jest to bariera przektadkowa jednostronna o rozstawie stupkéw co 2 m. Jako
stupki do barier stalowych nalezy stosowa¢ min IPE 140mm.

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie wyroby, na ktére wydano aprobate techniczng IBDiM.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre$lone sg poprzez typ bariery podany
w Dokumentaciji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza;

- shupki,

- pochwyt poreczy

- prowadnica,

- wspornik prowadnicy

- pas profilowy,

- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, swiatta odblaskowe,

- laczniki ukosne,

- obejmy stupka,

- kotwy
Materiatem elementéw jest stal St3S wg PN-H-84020:1987. Powloka antykorozyjna jest wykonana
przez cynkowanie ogniowe grubosci 270 [Jm.
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2.2 Elementy do wykonania barier ochronnych stalowy ch

2.2.1. Prowadnica
Prowadnica typu B z profilowanej tasmy stalowej powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjnej.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
2.2.2. Stupki
Stupki bariery powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowe;j.

Stupki wykonuje sie z ksztaltownikdéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, Wysokos¢
Srodnika ksztattownika wynosi min 140 mm. Ksztalttowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-
93419. Powierzchnia ksztalttownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne
sg usuniete wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé
tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubosé¢ ksztattownika nie moze zmniejszyé sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztatltowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3S oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020.
2.2.3. Inne elementy bariery

Pasy profilowe, powinny odpowiada¢ PN-H-93461-15 w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci
statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak: pochwyty bariero poreczy, taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki,
podkitadki, przektadki sruby, $wiatta odblaskowe itp. by¢ zgodne z Aprobatg Techniczng w zakresie
wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworow, rodzaju materiatu, itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw
bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

2.2.4. Inne materiaty

Do wykonania podlewki pod stupkami barieroporeczy nalezy zastosowac zaprawe niskoskurczowa lub
zaprawe epoksydowo-piaskowa.

2.2.4.1. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Nalezy stosowac zaprawe przygotowywang w wytworni i dostarczang na budowe w postaci proszku,
gotowg do uzycia po rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna
by¢ przez producenta przewidziana do stosowania na podlewki o grubosci zgodnej z dokumentacjg
projektowa.

Swieza zaprawa powinna mie¢ konsystencje okoto 11 do 12 cm, zgodnie z PN-85/B-04500 [5], a czas
zachowania jej wiasciwosci roboczych powinien wynosi¢ min. 30 minut. Wymagania dotyczace
zaprawy na podlewke podano w tablicy 4.
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Tablica 4. Wymagania dotyczgce zaprawy na podlewke

Lp. Wiasciwosci Jednostk | Wymagania Metoda badan wg
a

1 Wytrzyma’:osc na zginanie po MPa >0 PN-85/B-04500 [5]
28 dniach

2 Wytrzyma}osc na $ciskanie po MPa > 45 PN-85/B-04500 [5]
28 dniach

3 | Wytrzymatos¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podtoza IBDIM nr PB-TM-X3 [24]
- wartosé srednia MPa 220
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa =215

4 Skurcz po okresie twardnienia % <10 Procedura badawcza
90 dni ’ IBDIM nr TWm-31/97 [25]

5 Pecznienie po okresie twardnienia % <03 Procedura badawcza
90 dni ’ IBDIM nr TWm-31/97 [25]

6 Mrozoodpornos$é badana w 2% Procedura badawcza
roztworze soli (NaCl) po 150 IBDiM Nr SO-3 [26]
cyklach
- ubytek masy % <5
- wytrzymatos$¢ na zginanie % <20
- wytrzymato$¢ na $ciskanie % <20

7 | Wytrzymatos¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podtoza po badaniu mrozo- MPa =215 IBDIM nr PB-TM-X3 [24]
odpornosé

2.2.4.2. Podlewka epoksydowo-piaskowa
Podlewka epoksydowo-piaskowa sktada sie z zywicy epoksydowej i piasku kwarcowego (1:3).

Do podlewki nalezy stosowaé piasek kwarcowy 0,125/0,25mm.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie podajg inaczej, mozna stosowac¢ dwusktadnikowg zywice
epoksydowg modyfikowana, o podstawowych wiadciwosciach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
Wyglad zewnetrzny - wg” ocena organoleptyczna
Wytrzymatosé na rozcigganie MPa 255 1ISO 527-2 [18]

3 | Wydtuzenie % > 30 ISO 527-2 [18]
4 Twardos$¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53505 [19]

*) Zywica powinna byé barwy okreslonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania dotkniecie
powierzchni prébki nie powinno pozostawi¢ na palcach widocznych sladéw zywicy.

3. SPRZET

Do wykonania rob6t nalezy uzy¢ specjalistycznego sprzetu montazowego zaakceptowanego przez
Inzyniera typu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
- wibromtoty do pograzania stupkéw w grunt,

4. TRANSPORT

Transport elementow barier moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt $rodka transportu. Elementy typu
prowadnice, pasy profilowane nalezy przewozi¢ pakowane w folii termokurczliwej, utozone na
podkitadach drewnianych. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach
handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomocag zurawi lub
recznie. Przy zatadunku i wyladunku nalezy zabezpieczyé elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
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Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed Kkorozjg
i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uwagi og6lne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz
Program Zapewnienia jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana
i montowana bariera.

5.2. Monta z barieropor eczy na wsporniku mostu

Stupki barieroporeczy nalezy zakotwi¢ we wspornikach mostu za pomocg kotew petlicowych.

Bariera powinna by¢é montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery
w planie i profilu.

Przy montazu barier niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw Iub ciec,
naruszajacych powtoke cynkowag poszczegoinych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac
nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak
aby konce odcinkéw tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie po barierze, nie
zaczepiat o krawedzie zigczy. Sasiednie odcinki tasmy sg taczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub
noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie.

Montaz przekltadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany $cisle wedlug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.)
oraz wtasciwych srub i podkiadek.

Przy montazu bariery nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne
z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi producenta bariery:

- odcinkoéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier (na dojazdach do
mostu)
- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery,
Po sprawdzeniu poprawnosci montazu barieroporeczy na moscie, nalezy wykonaé pod podstawami
stupkéw polewke z zaprawy niskoskurczowej lub zaprawy epoksydowo-piaskowe;.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

5.3. Monta z barier drogowych

Czynnosci montazowe nalezy wykona¢ z zachowaniem wymogow jakosciowych. Stupki mozna wbijaé
za pomocg wibromiotow z zastosowaniem specjalnej ochrony na koniec stupka przed uszkodzeniem
powtoki cynkowej lub osadzaé w otworach wykonanych przy pomocy wiertnic.

Srednica otworu powinna byé wieksza o okoto 20 cm od najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka,
a gtebokos¢ otworu ok. 1,30 m. Dla uzyskania prawidtowego potozenia i petnej rownolegtosci stupkow
zaleca sie stosowanie odpowiednich szablonéw; dno otworu wzmocni¢ warstwa tlucznia (ew. zwiru)
grubosci warstwy min. 5 cm. Otwor wypetni¢ nalezy piaskiem stabilizowanym cementem (40+50 kg
cementu na 1 m® piasku) lub gruntem zageszczajac go do wskaznika Is = 0,95 wg normalnej metody
Proctora.
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Lokalizacja barier wg Dokumentacji Projektowej. Wysokos$¢ barier do gornej krawedzi prowadnicy
wynosi 0,75 m. Odlegtos¢ prowadnicy od kraweznika wynosi 0,5 m. Nachylone odcinki poczatkowy
i koAcowy powinny mie¢ dtugos¢ zgodnie z Dokumentacjag projektowag oraz powinny by¢ zmontowane
z zastosowaniem tgcznikdw ukosnych.

5.4, Zabezpieczenie antykorozyjne

Powloka antykorozyjna powinna by¢ wykonana przez cynkowanie ogniowe. Zabezpieczenie
antykorozyjne powinno by¢ wykonane u producenta. Elementy z uszkodzong powilokg antykorozyjng
powinny by¢ wycofane z montazu

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przyst gpieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi:
- Aprobate Techniczng na konstrukcje barieroporeczy wydang przez IBDiM

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materialy, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani
przez wtasciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe,

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami ponizszej tablicy.

Lp. | Rodzaj badania | Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badan
Powierzchnie zbada¢ nie
. uzbrojonym okiem. Do ew.
1 [Shrawdzene 15 do 10 badan z|Sravdiena | debokoc
owierzchni
P wybranych  10SOWO | o 70q7i (np. liniatow  z | Wyniki powinny byé
elementow w kazdej | czyinikiem,  suwmiarek, | 2godne
dostarczanej  partii | mikrometréw itp.) Z wymaganiami
wyrobéw liczacej do [przeprowadzic Eroducenta
. arieroporecz
) Sprawdzenie 1000 elementow uniwersalnymi przyrzadami poreczy
wymiaréw pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:

- zgodnos¢ wykonania barier z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢
prowadnicy nad terenem), dopuszczalne odchyiki £1 cm
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie Aprobatg Techniczna,
- poprawnos¢ montazu kotew pod stupki,
- poprawnos¢ ustawienia stupkow,
- prawidtowo$¢ montazu barier,
- poprawnos¢ wykonania podlewek,
- poprawnos$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.
Dopuszczalne odchytki w ustawieniu: odlegtosé miedzy stupkami - + 11 mm, wysokos$¢ - £6 mm

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest 1 mb zamontowanych i odebranych barier i barieroporeczy.
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8.

ODBIOR ROBOT
Odbiorom czesciowym podlegaja;

dostarczone na budowe elementy stalowe barier,

wykonania kotew stalowych

wykonanie barier,

bariera po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,
wykonanie podlewek pod podstawami stupkow

ochrona antykorozyjna barier.

Odbiér koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9.

10.

rwN R

PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci sie za metr barier, zgodnie z okresleniem podanym w p. 7. Cena jednostkowa jest ceng
usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
oczyszczenie i wyprostowanie stali,
warsztatowe wykonanie barier wraz z cynkowaniem ogniowym

transport,

wbudowanie,

wykonanie podlewek pod podstawami stupkow,

ewentualne uzupetnienie powtoki cynkowej,

oczyszczenie terenu Rob6t z odpadoéw, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich
poza pas drogowy,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

oznakowanie miejsca Rob6t i jego utrzymanie.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-93010

PN-88/H-84020
PN-81/H-84023
PN-88/M-69433

Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdinego stosowania. Gatunki
Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci.

5. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

6. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

7. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco

8. PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze
stali weglowej zwyktej jakosci o R, do 490 MPa

9. PN-H-93460-07  Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej
zwyklej jakosci o Ry, do 490 MPa

10. PN-H-93461-15  Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztaltownik na porecz drogowa, typ B

11. PN-H-93461-18  Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ceowniki potzamkniete prostokatne

12. PN-H-93461-28  Ksztalttowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

13. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

14. PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokgtnym

15. PN-M-82121 Sruby ze them kwadratowym

16. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym

17. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

18. Katalog drogowych barier ochronnych - opracowanie "Transprojektu” Warszawa 1993r.

19. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych — GDDP, Warszawa 1994
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